Launch-Kampagne ,,A.RO.MA“

HASTAG (Ziirich)

HASTAG (Zlrich) gehdrt zu den fihrenden
Baustofflieferanten der Schweiz. Nebst dem
Vertrieb von Kies, Beton und Sand hat sich das
Unternehmen auf das Recycling von Bauabfallen
spezialisiert. Mit A.-RO.MA. lanciert HASTAG
(ZUrich) ein neuartiges Konzept zur Gewinnung
und Verwertung von alternativen Rohmaterialien.
www.hastag.ch

Umsetzung
Alternative Rohmaterialien (A.RO.MA.) werden

aus mineralischem Bauschutt hergestellt und
kénnen in der Zementproduktion natrliche

Rohstoffe wie Kalk und Mergel teilweise ersetzen.

Im Zentrum der Produktlancierung steht ein
Einfihrungsprospekt, der das Konzept und
Verfahren verdeutlicht - flankiert von Inseraten,
Video, Mailings und Internet. Text: Punktum
Communications; Beratung, Konzept und Grafik:
Orcamedia AG. PDF bitte scrollen...
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A.RO.MA, - Die Komplettldsung
exklusiv von HASTAG (Ziirich) Bereich Recycling und Entsorgung:
g9 gung
Mit A.RC.MA. bietet HASTAG (Zurich) bei der Entsorgung
und dem Recycling belasteter Bauabfélle eine umwelt- W Kalund
gerechte und wirtschaftliche Gesamtldsung — von der a er_n;:rl aiunder
Kundenberatung, der Laboranalyse, der Transportlogistik Teéiz 753‘9;91; .
bis zur Ubergabe des Rohstoffs an das Zementwerk zur F 044 739 14
Wiederverwertung. 60
N 075G 667 63 43
Unsere Fachleuie stehen lhnen mit Kompetenz und werner kalunder@hastag.ch
Erfahrung individuell zur Seite. Wir freuen uns auf lhre
Kontakinahme. .. -
Jorg Hiirlimann
Weitere informationen finden Sie im Internet unter \T/egzzu;salgt?; 76 :
www.aromawehb.ch F 044 739 14 €0 y ;.
N 078 502 25 82 11
joerg.huerlimann@hastag.ch i .:f! |
] |II :-I
Ralf Weber
Projektleiter
T 044 7391477 i . - c
F 044 739 14 60 Nachhaltiges Baustoff-Recycling:

N 078 744 31 51
ralf.weber@hastag.ch

®
Raffaele Quirici
Projektleiter 1 Y L] @

T 044 739 14 79
F 044 739 14 60 : . -
N 079 629 75 33 Alternatives ROhMAterial

raffaele.guirici@hnastag.ch

Mineralische Bauabfalle
als alternative Rohmaterialien

ﬁ HASTAG fiir die Baustoffindustrie.

HASTAG (Ziirich) T 044 739 14 66
Urdorferstrasse F 044 739 14 60
8903 Birmensdorf hastagzh@hastag.ch

www.hastag.ch



Konzept

A.RO.MA. - Das dkologisch wirtschaftliche
Entsorgungs-Konzept

Die HASTAG (Zurichy hat sich im Bereich der Entsorgung
spezialisiert auf das Recyding von chemisch belasteten
Bauabfallen. Im Zentrum unserer Arbeit steht die Umn-
setzung umweltgerechter Massnahmen in wirtschaftiichen
Mehrwert fir unsere Kunden und Markipartner.

In Kooperation mit den lura-Cement-Fabriken Wildegg
hat HASTAG (ZUrich) ein wegweisendes Kenzept ent-
wickelt, um bei der Herstellung von Zement durch den
Einsatz von aliernativen Rohmaterialien (A.RQ.MA.} natlr-
liche Ressourcen zu schonen.

Durch das Recycling von pelasteten mineralischen Bau-
stoffen kénnen Kalk und Mergel in der Zementproduktion
teilweise ersetzt werden. Gleichzeitig wird der in der
Schweiz eng begrenzte Deponieraum fir mineralische
Sonderabfille entlastet. A.RO.MA. ist eine Kompletilésung
mit konkreten dkalogischen und dkonomischen Vorteilen:

Die HASTAG (Zarich) sorgt mit ausgewiesenen Fachleuten,
einem leistungsstarken Transport- und Muldenservice
sowie eigenen Sortier- und Aufbereitungsanlagen dafur,
dass alternative Rohmaterialien schnell, sicher und fach-
gerecht analysiert, transportiert, aufbereitet und recycliert
werden.

Die Jura-Cement-Fabriken Wildegg zeichnen innerhalb
des A.RO.MA.-Projekts verantwortlich fir eine umwelt-
gerechte und wirtschaftliche Verwertung des Rohmaterials
und far die Herstellung von hochwertigem Zement.

W Wir dbermehmen Verantwortung fir
die fachgerechte Wiedervenwertung
hunderttausender Tonnen Beton, die wir
fdhriich produzieren,

Werner Kalunder,

Bereich
HASTAG




Element

Arsen
Antimon
Barium
Beryllium
Blei
Cadmium
Chrom
Kobalt
Kupfer
Nickel
Quecksilber
Selen
Thallium
Vanadium
Zink

Zinn

Pelychlorierte Biphenyle

Kohlenwasserstoffe

As
Sh
Ba
Be
Pb
Cd
Cr
Co
Cu
Ni
Hg
Se
T
v
n
Sn

Polychlorierte Dibenzodioxine/-furane

Summe lineare und polyzyklische aromatische

Als alternative Rohmaterialen fur den Ersatz von Kalk
und Mergel in der Zementherstellung eignen sich
insbesondere:

Verschmutztes Aushubmaterial
von chemisch belasteten Standorten

Mineralische Bauabfille

wige Misch- und Betonabbruch, Back- und Kalk-
sandsteine, Ziegel, Verputze oder Mischungen aus
diesen Materialien

Vermischtes Aushubmaterial
mit mineralischen Bauabiallen

Spezialmaterialien

wie Filterklichen aus der Bodenreinigung und Ab-
wasserbehandiung, fineralische Feinfraktionen aus
der Bausperrgutsortierung, Sandfangmaterial,
Rickstande aus Absetzbecken, Dekantermaterialien,
Sedimente usw.

einzuhaltender Richtwert ~ Max. zulassiger Gehalt
flr Gesamtcharge 7 gemdss Toleranzregelung*
[mg/kg = ppm]

[mg/kg = ppm]

20
1 20

600

3
50 , \ 500
0.8 5
100 500
_ 30 100
100 500
100 500
0.5 2

1

1

200
400 1500
50 100
PCDD/PCDF 10 ng TEQ/kg
PCB 10 mag/kg
¥, (KW+PAK) 10'000** mg/kg

Voraussetzung

Geeignete Materialien Liickenlose Qualitdtssicherung garantiert

Um alternative Rohmaterialien auf ihre Eignung zur
Zementproduktion zu prifen, verantasst HASTAG (Zirich})
bereits vor Ort eine reprasentative Beprocbung der be-
lasteten Bauabfalle. Untersucht werden einerseits Art und
Grad der Schadstoffbelastung, andererseits die exakie
elementare Zusamrmensetzung des Materials.

Die Untersuchung der chemischen Belastung wird von
einem unabhangigen, akkreditierten Labor fur Umwelt-
analytik durchgefihrt. Die Elementaranalyse erfolgt durch
das spezialisierte Labor der Jura-Cernent-Fabriken wWild-
eaq. Verantwortlich fir die Auswertung der Analysen sind
die naturwissenschaftlich geschulten Projekileiter von
HASTAG (Zrich) mit jahrelanger Erfahrung im Umgang
mit belasteten Baustoffen. Durch interne und externe
Experten garantiert HASTAG {Zirich) eine luckenlose
Qualitatssicherung und die Einhaltung der gesetzlichen
Normen.

Aufbereitung und Homogenisierung

Vor dem Einsatz im Zementwerk werden die gepriften
aliernativen Rohmaterialien mittels spezieller Aufbe-
reitungsanlagen auf eine maximale Kerngrdsse von 60 bis
80 Millimeter zerkleinert. Anschliessend werden sdmtliche
magnetische Metalle (Eisen} und Nicht-Eisen-Metalle
(Aluminiurn, Kupfer, Zink, Zinn, Edelstahl usw.) in einem
neu entwickelten Verfahren automatisch von den
Bauabfillen abgeschieden — eine aufwendige manuelle
Trennung entfallt. Gleichzeitig werden die Materialien
homogenisiert, um eine maglichst gleichférmige Mischung
in die Zementherstellung einbringen zu kénnen.

Tabelle: maximale Grenzwerte fir die Annahme von A.RO.MA.

* Es durfen maximal 4 Parameter die in der zweiten Kclonne aufgefihrten
. Toleranzwerte erreichen (Regelung gemass Zementwerkrichtlinie fir Roh-

mehlersatz}.

** Die 10'000 ppm X (KW+PAK) entsprechen im Zementwerk Wildegg

dern mitteifristig anzustrebenden Zielwert. Zum Zeitpunkt der Druck-

lequng dieses Prospekts im April 07 verfigen die Jura-Cement-Fabriken

Uber einen bewilligten Wert fir die Annahme von A RO.MA. von

2000 ppm. Die akivell glltigen Werte fir diesen Parameter kdnnen bei

der HASTAG (ZUrich} nachgefragt oder auf www.aromaweb.ch
eingesehen werden.



Hochwertige Zementproduktion
ohne Qualitatsverlust

ARO.MA. wird im Zementwerk Wildegg mit rung 60'000
Tonnen Kalk und Mergel im Rohmateriallager eingelagert.
In der Rohmehimihle wird das Material von machtigen
Stahl-Walzen auf eine Korngrésse von wenigen tausend-
stel Millimeter gemahien.

Dieses Rohmehl galangt in einen Homogenisierungssilo,
von dort in den Warmetauscherturm und schliesslich in
ein riesiges Zementdrehrohr, wo das Mehl auf Gber 1500
Grad Celsius erhitzt und zu Zementklinker verarbeitet
wircd. Nach derm Abkhlen und unter Beigabe verschiede-
ner Zumahlstoffe wird der Klinker in grossen Kugelmghlen
zum eigentlichen Zement zermahlen,

Beim Erhitzen des alternativen Rohmaterials werden samt-
liche organischen Schadstoffe vollstandig zerstért und in
Kohlendioxid sowie Wasser umgewandelt. Die anorgani-
schen Schadstoffe werden umweltvertraglich fest in den
Zementklinker eingebunden.

Material wird perma-
ht, um die
Qualitat fiir den Ze
garantieren, X
Streuli,
sleifer Jura-Cement-Fabiriken

Die Zementherstellung im Zementwerk Wildegg unterliegt
strengen werksinternen Produktionskentrollen. Umwelt-
relevante Schadstoff-Emissionen werden laufend von spe-
zialisierten Firmen online gemessen und dberwacht.
Hierbei stellen hochmoderne Filteranlagen sicher, dass nur
minimalste Schadstoffmengen in die Umwelt gelangen.

Der Einsatz von A.RO.MA. bei der Herstellung von
hochwertigen Zementprodukten schafft ckologi-
schen und dkonomischen Mehrwert chne jegliche
Qualitdtseinbussen.

«Es ist eine gut






